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KLEIBERIT 152.0/152.5

Oblas t’ pouzitia

Lepenie

e dreva a drevenych materialov navzajom

e penovych materidlov (s vynimkou polystyrénu)
navzajom alebo s tkaninami, drevom a inymi
rozpustadlam odolnymi materialmi

e papiera a lepenkovych materialov

e podlahovych krytin (PVC, linoleum, koberce)
pri zhotovovani zdvojenych podlah na nosné
materidly z drevenych materidlov, beténu,
sadry, kovu

e postforming kontaktnym spésobom

Prednosti
e mnohostranné pouZzitie
e vysoka pociato¢na pevnost

Vlastnosti lepeného spoja
Opracovanie: okamzite po zlepeni
Kone €n& pevnos t: ca. po 8 drioch
s tuzidlom po 3 drioch
Tepelna odolnos t: ca. -30C az nad +80TC
v zavislosti na materialu

Starnutie: dobra odolnost vodi starnutiu, bez
krehnutia

Vlastnosti lepidla

Baza: Polychloroprén

Rozpus t'adlo: zmes

Hustota: ca. 0.850 g/cm®
Farba: C 152.5 = ¢ervena
C 152.0 = bézova
Viskozita (20C)
Brookfield Sp.2/20 Upm: 650 +/- 100 mPa.s
Konzistencia: nizkoviskézne
Cisti & + riedidlo: ~ KLEIBERIT C 820.0
Tuzidlo: KLEIBERIT tuzidlo H 801.0,
pridavok 5%
Doba pouZite I'nosti: s tuzidlom ca. 6 hodin
Otvorena doba: s tuzidlom ca. 2-5 minut
Oznaéenie: povinné podla predpisov EU,
vysoko horlavé, bez obsahu
aromatov
(vid karta bezpec¢nostnych udajov)

Nanasacie metddy
« striekacou pistolou
e polievacim strojom

Spracovanie

Lepené materidly musia byt suché, zbavené
prachu, oleja a tuku. VSetky materialy pred
spracovanim klimatizovat.

Vhodna teplota spracovania 18-20<C.
Nespracovavat pod 15C. Vhodna vihkost dreva
ca. 8 - 12%.

Lepidlo pred spracovanim premieSat. Zriedenie
prevadzat len gistiCom + riedidlom KLEIBERIT C
820.0.

PrimieSanim 5% tuzidla KLEIBERIT H 801.0 sa
zlepSi tepelna odolnost, piliehavost na roéznych
materidloch, ako aj odolnost voéi chemikaliam a
vihkosti.

Lepidlo sa nanaSa rovnomerne na obidve lepené
plochy. Nanesené lepidlo musi 4 — 6 minut
odvetrat, pri primieSani tuzidla 2 - 5 minut.
Odvetravacia doba je ovplyvnena mnoZstvom
nanosu, teplotou a pohybom vzduchu. Lepidlo pri
okamziku lepenia nesmie tahat vladkna, jeho
povrch musi byt ale lepivy.

Udaje pre striekanie:
Priemer trysky: 1,3 —1,7 mm
Tlak: 3 —4 bar

Spotreba :
100 - 150 g/m® na kazdu lepent plochu

Nanos je dostacujlci, pokial je po odvetrani
viditelny uzatvoreny lepidlovy film.

Lepené diely presne k sebe prilozit. Dodato¢na
korekcia nie je mozna. Lepenie previest za
vysokého tlaku, u flexibilnych materialov minimalne
0,3 N/mm? u tvrdych materidlov miniméalne 0,5
N/mm?. Lisovacia doba postagi niekolko sekind.

Cim vyssi tlak, tym vysSia pevnos t lepeného
spojal
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Daldie spracovanie lepenych dielov je mozné
previest okamzite. Kone¢na pevnost s tuzidlom je
dosiahnuta po ca. 3 drioch.

Cistenie
Pracovné naradie je mozné ocistit riedidlom +
¢istitom KLEIBERIT C 820.0.

Velkost balenia
Kontaktné lepidlo KLEIBERIT C 152.0 / 152.5:

Plechovy kanister 4,5 kg netto
Plechové vedro 24,0 kg netto
Plechovy sud 170,0 kg netto
Cisti & a riedidlo KLEIBERIT C 820.0:

Plechova konva 24,0 kg netto

Tuzidlo KLEIBERIT Harter H 801.0:
Karton s 12 plechovkami po 0,940 kg netto

Skladovanie

Kontaktné lepidlo KLEIBERIT C 152.0 / 152.5 je
mozné v originalnom baleni skladovat ca. 1 rok.
Lepidlo nie je nachylné na mraz.

Pred spracovanim priviest na izbovu teplotu a
kratko premiesat.
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